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UITTREKSEL 

Verpakking voorzien van ten minste twee tegenover elkaar 
gelegen wanden die over een zich in een lengterichting ui tstrekkende 
hechtnaad aan elkaar zijn gehecht. De verpakking is ten minste in de 
hechtnaad voorzien van een verlengbaar gedeelte, waarbij de verpakking is 
te openen doordat aan weerszijden van het verlengbare gedeelte gelegen 
delen van de wanden van elkaar af verpl aatsbaar zijn in evenwijdig aan de 
lengterichting van de hechtnaad ui tstrekkende richtingen, waarbij in 
bedrijf in het verlengbare gedeelte een opening tussen de beide wanden 
ontstaat. 



Verpakking voorzien van ten minste twee tegenover elkaar gelegen wanden 
alsmede werkwijze voor het vervaardigen van een dergelijke verpakking 



De uitvinding heeft betrekking op een verpakking voorzien 
van ten minste twee tegenover elkaar gelegen wanden die over een zich in 
een lengterichting ui tstrekkende hechtnaad aan elkaar zijn gehecht. 

De uitvinding heeft tevens betrekking op een werkwijze voor 
het vervaardigen van een dergelijke verpakking. 

Een dergelijke, uit het Amerikaanse octrooi US-A-3.038,649 
bekende verpakking is voorzien van vier wanden die een tetrahedron 
vormen. Bij beide uiteinden van de verpakking zijn telkens twee wanden 
middels een hechtnaad aan elkaar gehecht- De hechtnaden strekken zich 
dwars op elkaar uit. Om toegang tot een in de verpakking verpakt product 
zoals een vloeistof te kunnen verkrijgen, dient een nabij een hoek van de 
verpakking gelegen hoekpunt in de verpakking te worden gedrukt. Hiertoe 
is nabij deze hoekpunt een verzwakking in de verpakking aangebracht. 

Een nadeel van de bekende verpakking is dat bij het 
indrukken van de hoekpunt, een druk op de verpakking wordt uitgeoefend. 
Ten gevolge van deze op de verpakking uitgeoefende druk is het risico 
aanwezig dat bij het openen in de verpakking aanwezige vloeistof uit de 
verpakking spuit, Dit is uiteraard ongewenst. 

De uitvinding beoogt een verpakking te verschaffen, waarbij 
het openen van de verpakking aanzienlijk eenvoudiger is- 

Dit doel wordt bij de verpakking volgens de uitvinding 
bereikt doordat de verpakking ten minste in de hechtnaad is voorzien van 
een verlengbaar gedeelte, waarbij de verpakking is te openen doordat aan 
weerszijden van het verlengbaar gedeelte gelegen del en van de wanden van 
elkaar af verplaatsbaar zijn in evenwijdig aan de lengterichting van de 
hechtnaad ui tstrekkende richtingen, waarbij in bedrijf in het verlengbare 
gedeelte een opening tussen de beide wanden ontstaat. 

Door het van elkaar af verplaatsen van de aan weerszijden 
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van het verlengbaar gedeelte gelegen delen van de wanden, wordt een 
opening tussen de beide wanden verkregen. Door deze opening is een in de 
verpakking gelegen product toegankeli jk. Door de verlenging treedt een 
volumevergroting op van de in de verpakking gelegen ruimte. 
5 Doordat het volume wordt vergroot, is er geen risico dat in 

de verpakking aanwezig product, zoals een fluidum of andere stoffen, 
ongewenst uit de verpakking geraken. Door een gebruiker behoeven ook 
enkel de aan weerszijden van het verlengbaar gedeelte gelegen delen van 
de hechtnaad te worden beetgepakt om de verpakking te kunnen openen, 

10 Hierdoor wordt ook door de gebruiker zelf geen druk op de verpakking 
uitgeoefend, waardoor het ongewenst uit de verpakking geraken van de 
inhoud daarvan wordt voorkomen. 

Bovendien omvat de verpakking vol gens de uitvinding, in 
tegenstelling tot de in de aanhef, uit het Amerikaanse octrooi 

15 US-A-3. 038.649 bekende verpakking, geen verzwakt gedeelte dat bij een op 
de verpakking uitgeoefende kracht, tot een ongewenste opening van de 
verpakking zou kunnen lei den, 

De verpakking vol gens de uitvinding kan zowel 
tetrahedronvormig zijn maar ook elke andere vorm hebben, mits de 

20 verpakking is voorzien van ten minste twee tegenover elkaar gelegen, door 
een hechtnaad met elkaar verbonden wanden. 

Een uitvoeringsvorm van de verpakking volgens de uitvinding 
wordt gekenmerkt doordat elke wand is voorzien van ten minste twee over 
een vouwlijn op elkaar gevouwen, aan elkaar gehechte wanddelen, waarbij 

25 de bij elkaar gelegen wanddelen van de beide wanden samen het verlengbaar 
gedeelte vormen. 

Door de bij elkaar gelegen paren, over de vouwlijn op 
elkaar gevouwen en aan elkaar gehechte wanddelen is op eenvoudige wijze 
het verlengbaar gedeelte uit de wanden zelf gevormd. Hierdoor omvat de 

30 verpakking geen aanvullende delen of materialen. 

Een verdere uitvoeringsvorm van de verpakking volgens de 
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uitvinding wordt gekenmerkt doordat aan weerszijden van de wanddelen 
gelegen del en van de wanden van elkaar af verpl aatsbaar zijn in 
evenwijdig aan de lengterichting van de hechtnaad ui tstrekkende 
richtingen, waarbij de tegenover elkaar gelegen wanddelen van elkaar af 
5 verpl aatsbaar, waarna de wanddelen een opening naar een in de verpakking 
gelegen ruimte begrenzen. 

Bij voorkeur wordt voor het openen van de verpakking de aan 
weerszijden van de wanddelen gelegen del en van de wanden beetgepakt 
waarop de hechtnaad zich bevindt. Het is echter ook mogelijk om de aan 
10 weerszijden van de wanddelen gelegen delen op een ander gedeelte van de 
verpakking beet te pakken. Hierbij bestaat echter het risico dat druk op 
de verpakking wordt uitgeoefend, waardoor na het openen van de verpakking 
de in de verpakking gelegen inhoud ongewenst uit de verpakking naar 
buiten komt. 

15 Een weer verdere ui tvoeringsvorm van de verpakking vol gens 

de uitvinding wordt gekenmerkt doordat de wanddelen van de ene wand aan 
een van de andere wand afgekeerde zijde van de ene wand zijn gelegen en 
vice versa. 

Op deze wijze zijn de wanddelen eenvoudig aan de wanden te 

20 vormen. 

Bij voorkeur strekken de wanddelen zich evenwijdig aan de 
wanden uit zodat een fraai uiterlijk wordt verkregen en de verpakking 
geen uitstekende delen omvat- 

Bij voorkeur is het tegen een wand aangelegen wanddeel 
25 daaraan gehecht, waardoor de wanddelen tegen de wand aan blijven liggen. 

Een weer verdere ui tvoeringsvorm van de verpakking vol gens 
de uitvinding wordt gekenmerkt doordat de wanddelen van de ene wand zich 
in een richting uitstrekken die tegengesteld is aan de richting waarin de 
wanddelen van de andere wand zich uitstrekken. 
30 Doordat de wanddelen zich in tegengestel de richtingen 

uitstrekken is het aantal , ter plaatse van de wanddelen aanwezige, op 



elkaar gelegen wanddelen en wanden relatief beperkt waardoor 
dikteverschillen in de verpakking worden voorkomen. terwijl het aan 
elkaar hechten van de wanden en de wanddelen relatief eenvoudig kan 
plaatsvinden. 

Een weer verdere ui tvoeri ngsvorm van de verpakking volgens 
de uitvinding wordt gekenrnerkt doordat de aan elkaar gehechte wanddelen 
van een wand zich uitstrekken in een dwars op de lengterichting van de 
hechtnaad ui tstrekkende richting over ten minste nagenoeg de gehele 
verpakking. 

Op deze wijze is het aan elkaar hechten van de wanddelen 
relatief eenvoudig- Bovendien verschaffen de van elkaar af verpl aatsbare 
wanddelen over de gehele verpakking de mogel i jkheid om de in de 
verpakking aanwezige ruimte te vergroten. 

Een nog verdere ui tvoeri ngsvorm van de verpakking volgens 
de uitvinding de wanden van de verpakking in een van de hechtnaad 
afgekeerde zijde zijn dubbelgevouwen, waarbij de dubbelgevouwen wanden 
met behulp van een verdere hechtnaad zijn afgedicht. 

Op deze wijze wordt een verpakking verschaft die de vorm 
heeft van een tetrahedron, waarbij in de tussen de hechtnaden gelegen 
wanden van de tetrahedron geen middelen behoeven te worden aangebracht 
voor het kunnen openen van de tetrahedron* 

De uitvinding beoogt tevens een werkwijze te verschaffen 
waarbij op eenvoudige wijze een verpakking kan worden vervaardigd die 
eenvoudig is te openen. 

Dit doel wordt in de werkwijze volgens de uitvinding 
bereikt doordat langszijden van een baanvormige folie aan elkaar worden 
gehecht, ten minste twee paar wanddelen langs zich evenwijdig aan de 
langszijde ui tstrekkende vouwlijnen op elkaar worden gevouwen, de 
wanddelen van elk paar aan elkaar worden gehecht, de paren wanddelen 
tegenover elkaar worden geposi tioneerd, de aan weerszijden van de 
wanddelen gelegen wanden middels een zich dwars op de langszijden 



uitstrekkende hechtnaad aan elkaar worden gehecht. 

Op deze wijze kan de verpakking vol gens de uitvinding vol 
automatisch met op zich bekende middelen snel en zonder aanvullende del en 
worden vervaardigd. 

De uitvinding zal nader worden toegelicht aan de hand van 
een tekening waarin: 

fig. 1 een perspectivisch aanzicht van een verpakking 
vol gens de uitvinding toont, 

fig. 2 een zijaanzicht van de in fig. 1 weergegeven 
verpakking toont, in geopende stand, 

fig. 3 een uitgeslagen piano toont van de in fig. 1 
weergegeven verpakking, 

fig. 4 schematisch in perspectief een deel van de in fig. 1 
weergegeven verpakking toont, 

fig. 5 schematisch in perspectief het in fig. 4 weergegeven 
deel van de verpakking toont tijdens het openen van de verpakking, 

fig. 6 een perspectivisch aanzicht toont van een deel van 
de in fig. 4 weergegeven verpakking, waarbij de verpakking is geopend, 

fig. 7 schematisch in perspectief een alternatieve 
ui tvoeringsvorm toont van een deel van de in fig. 1 weergegeven 
verpakking* 

In de figuren zijn overeenkomende onderdelen voorzien van 
eenzelfde verwi jzingsci jfer . 

Fig. 1 toont een perspectivisch aanzicht van een 
verpakking 1 volgens de uitvinding die tetrahedronvormig is. De 
verpakking 1 omvat driehoekvormige wanden 2, 3, 4, 5. De wanden zijn 
bijvoorbeeld vervaardigd uit polyethyleen. 

Zoals duidelijker zichtbaar in fig . 2 en 3 is de 
verpakking 1 voorzien van twee paar wanddelen 6, 7 respectieveli jk 8, 9 
die over een vouwlijn 10, 11 op elkaar zijn gevouwen. Het wanddeel 7, 9 
is verder via een vouwlijn 12, 13 op een van het wanddeel 6, 8 afgekeerd 
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wanddeel 14, 15 gevouwen. De wanden 3, 5 zijn via zich over segment 16, 
17 ui tstrekkende randen 18, 19 tegen elkaar aan gelegen en middels 
thermosealen aan elkaar gehecht, waarbij een zich evenwijdig aan de 
randen ui tstrekkende hechtnaad (niet zichtbaar) is gevormd, De twee paar 
5 wanddelen 6, 7 respectievel i jk 8, 9 zijn hierbij tegenover elkaar 
geposi tioneerd, waarbij de wanddelen 6, 7 respectievel ijk 8, 9 zich in 
aan elkaar tegengestelde richtingen uitstrekken. 

De wanden 2, 4 zijn via zich over een segment 20, 21 
ui tstrekkende randen 22, 23 middels een door thermosealen aangebrachte 

10 hechtnaad met elkaar verbonden. Doordat de randen 18, 19 respectievel ijk 
22, 23 regelmatig versprongen ten opzichte van elkaar zijn gelegen, 
strekken de randen 18, 19 en 22, 23 zich dwars op elkaar uit en wordt 
automatisch een driehoekvorm van de wanden 2, 3, 4, 5 verkregen. In de 
rand 23 zijn zowel de op elkaar gevouwen wanddelen 6, 7 als de op elkaar 

15 gevouwen wanddelen 8, 9 gelegen. 

De verpakking 1 is, zoals duidelijk zichtbaar uit fig. 3, 
vervaardigd uit een baanvormige folie waarbij, voor het aan elkaar 
hechten van de randen 18, 19 respectievel ijk 22, 23, langszijden 24, 25 
over elkaar worden geposi tioneerd en met behulp van thermosealen aan 

20 elkaar worden gehecht. Na het aan elkaar bevestigen van een eerste paar 
randen 22, 23 en voor het aan elkaar bevestigen van de laatste paar 
randen 18, 19 wordt in de door de verpakking 1 begrensde ruimte een te 
verpakken materie aangebracht. Dit kan bijvoorbeeld een vloeistof zoals 
een alcoholisch drankje zijn. 

25 Indien men de verpakking 1 wenst te openen om de inhoud 

daarvan te kunnen gebruiken of te kunnen nuttigen, pakt een gebruiker de 
delen 26, 27 van de randen 18, 19 die aan weerszijden van het door de bij 
elkaar gelegen wanddelen 6-9 gevormde verlengbare gedeelte zijn gelegen, 
beet en verplaatst de delen 26, 27 in door pijlen PI, P2 aangegeven, van 

30 elkaar af uitstrekkende richtingen. De door pijlen PI, P2 aangegeven 
richtingen strekken zich evenwijdig uit aan de lengterichting van de 
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randen 18, 19 en de daaroverheen door thermosealen aangebrachte 
hechtnaad. Tijdens het verplaatsen van de del en 26, 27 in het door pijlen 
PI, P2 aangegeven richtingen worden door de op de wanddelen 6, 7, 8, 9 
uitgeoefende krachten, de wanddelen 6, 7 respectieveli jk 8, 9 in de door 
5 pijlen P3 , P4 aangegeven richtingen over de vouwlijnen 12, 13 gezwenkt 
van de in fig. 4 weergegeven positie naar de in fig- 5 weergegeven 
positie. Door het vervolgens verder in de door pijlen PI, P2 aangegeven 
richtingen verplaatsen van de delen 26, 27 nemen de wanddelen 6, 7, 8, 9 
de in fig. 6 weergegeven standen aan, waarbij tussen de wanddelen 6, 7, 

10 8, 9 een opening 28 is gevormd die zich uitstrekt tot in de door de 
verpakking heen begrensde ruimte (zie ook fig. 2)- Indien men de delen 
26, 27 verder in de door de pijlen PI, P2 aangegeven richtingen zou gaan 
verplaatsen, dan komen de wanden 6, 9 respectieveli jk 7, 8 tegen elkaar 
aan te liggen, waarbij de opening 28 weer wordt gesloten. Hierbij zal 

15 echter altijd nog een geringe opening 28 overblijven waaruit de in de 
verpakking 1 aanwezige vloeistof kan lekken. De grootte van de opening 28 
wordt bepaald en tevens gemaximal i seerd door de afmetingen van de wanden 
6, 7, 8, 9. Het is derhalve niet mogelijk om door het uitoefenen van de 
krachten in de door pi j 1 PI, P2 aangegeven richtingen de verpakking 1 

20 ongewenst verder te openen dan noodzakelijk is voor het verkrijgen van 
toegang tot in de verpakking 1 aanwezige ruimte, Indien in de 
verpakking 1 een consumeerbare vloeistof is gelegen kan deze vloeistof 
door het aan de mond zetten van de verpakking 1 direct door de opening 28 
in de mond worden gegoten. Het is echter ook mogelijk om in de opening 28 

25 een rietje aan te brengen. 

Tijdens het openen van de verpakking 1 wordt door de van 
elkaar af verpl aatsende wanddelen 6, 7, 8, 9 een vergroting van het 
volume van de in verpakking 1 aanwezige ruimte verkregen, Hierdoor wordt 
er geen druk op de verpakking 1 uitgeoefend, waardoor ongewenst uit de 

30 verpakking 1 ontsnappen van de inhoud daarvan wordt voorkomen. 

Fig, 7 toont een andere uitvoeringsvorm van een 
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verpakking 30 volgens de uitvinding, waarbij de wanddelen 3, 9 zijn 
gevormd door de 1 angszi jden 24, 25, Voor het overige komt de 
verpakking 30 overeen met verpakking 1. 

Het voordeel van een dergelijke verpakking 30 is dat op de 
5 verpakking 30 geen extra, voor het aan elkaar hechten van de langszijden 
24, 25 aanwezige hechtnaad nodig is. Bij de in fig. 7 weergegeven 
verpakking 30 is het risico aanwezig dat bij het van elkaar af 
verplaatsen van de del en 26, 27 om een opening 28 te vormen, de 
verpakking 30 over de tussen de langszijden 24, 25 aanwezige naad 31 naar 

10 de andere randen 22, 23 toe openscheurt. Dit is bij een vloeistofhoudende 
verpakking meestal ongewenst, Indien in de verpakking 30 een vaste stof 
wordt verpakt, kan het echter juist wenselijk zijn om de verpakking langs 
de naad 31 te kunnen openen. 

Indien gewenst is het ook mogelijk om de zwenking van de 

15 wanddelen 6, 7 respectievel i jk 8, 9 in de door pijlen P3, P4 aangegeven 
richtingen door de gebruiker zelf te laten uitvoeren, waarna vervolgens 
pas krachten in de door pi j 1 PI, P2 aangegeven richtingen op de 
verpakking 1 worden uitgeoefend. Deze krachten zullen geringer zijn dan 
in het geval dat direct vanuit de in fig. 4 weergegeven situatie krachten 

20 in de door pijlen PI, P2 aangegeven richtingen op de verpakking 1 worden 
ui tgeoefend- 

Het op elkaar vouwen van de wanddelen alsmede het 
aanbrengen van hechtnaden met behulp van thermosealen is op zich bekend, 
zoals bijvoorbeeld uit de Internationale octrooi aanvrage WO 00/372445. 

25 De verpakking kan, zoals reeds hierboven beschreven, 

eenvoudig op continue wijze worden vervaardigd. Het is uiteraard ook 
mogelijk om de verpakking te vervaardigen uit afzonderlijk met elkaar 
verbonden wanddelen. Als materiaal voor de verpakking 1 kan een 
polyethyleenfolie worden gebruikt. Het is echter ook mogelijk om andere 

30 baanvormige folies uit bijvoorbeeld laminaat toe te passen, zoals 
gemetal 1 i seerde pol yester , pol y propyl een/pol ye thy 1 een of 



pol yester/pol yethyl een . 

Het is ook mogelijk om de verpakking in een andere vorm uit 
te voeren, bijvoorbeeld door de tegenover de randen 18, 19 gelegen randen 
aan elkaar te bevestigen, waardoor als het ware een platte zak wordt 
verkregen . 
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CONCLUSIES 



1. Verpakking voorzien van ten minste twee tegenover elkaar 
gelegen wanden die over een zich in een 1 engteri chti ng ui tstrekkende 

5 hechtnaad aan elkaar zijn gehecht, met het kenmerk, dat de verpakking ten 
minste in de hechtnaad is voorzien van een verlengbaar gedeelte, waarbij 
de verpakking is te openen doordat aan weerszijden van het verlengbare 
gedeelte gelegen del en van de wanden van elkaar af verpl aatsbaar zijn in 
evenwijdig aan de 1 engteri chti ng van de hechtnaad ui tstrekkende 
10 richtingen, waarbij in bedrijf in het verlengbare gedeelte een opening 
tussen de beide wanden ontstaat. 

2. Verpakking volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat elke 
wand is voorzien van ten minste twee over een vouwlijn op elkaar 
gevouwen, aan elkaar gehechte wanddelen, waarbij de bij elkaar gelegen 

15 wanddelen van de beide wanden samen het verlengbare gedeelte vormen. 

3. Verpakking volgens conclusie 2, met het kenmerk, dat aan 
weerszijden van de wanddelen geregen del en van de wanden van elkaar af 
verplaatsbaar zijn in evenwijdig aan de lengterichting van de hechtnaad 
uitstrekkende richtingen, waarbij de tegenover elkaar gelegen wanddelen 

20 van elkaar af verplaatsbaar, waarna de wanddelen een opening naar een in 
de verpakking gelegen ruimte begrenzen. 

4. Verpakking volgens conclusie 2 of 3, met het kenmerk, dat 
de wanddelen van de ene wand aan een van de andere wand afgekeerde zijde 
van de ene wand zijn gelegen en vice versa. 

25 5. Verpakking volgens een der voorgaande conclusies 2-4, met 

het kenmerk, dat een wanddeel zich evenwijdig aan de bijbehorende wand 
ui tstrekt, 

6. Verpakking volgens conclusie 5, met het kenmerk, dat het 

wanddeel aan de bijbehorende wand is gehecht. 
30 7. Verpakking volgens een der voorgaande conclusies 2-6, met 

het kenmerk, dat de wanddelen van de ene wand zich in een richting 
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ui tstrekken die tegengesteld is aan de richting waarin de wanddelen van 
de andere wand zich ui tstrekken. 

8. Verpakking volgens een der voorgaande conclusies 2-7, met 
het kenmerk, dat de aan elkaar gehechte wanddelen van een wand zich 
ui tstrekken in een dwars op de lengterichting van de hechtnaad 
ui tstrekkende richting over ten minste nagenoeg de gehele verpakking. 

9. Verpakking volgens een der voorgaande conclusies 2-8 5 met 
het kenmerk, dat de wanden van de verpakking in een van de hechtnaad 
afgekeerde zijde zijn dubbelgevouwen, waarbij de dubbelgevouwen wanden 
met behulp van een verdere hechtnaad zijn afgedicht. 

10. Werkwijze voor het vervaardigen van een verpakking volgens 
een der voorgaande conclusies, met het kenmerk, dat langszijden van een 
baanvormige folie aan elkaar worden gehecht, ten minste twee paar 
wanddelen langs zich evenwijdig aan de langszijde ui tstrekkende 
vouwlijnen op elkaar worden gevouwen, de wanddelen van elk paar aan 
elkaar worden gehecht, de paren wanddelen tegenover elkaar worden 
geposi tioneerd, de aan weerszijden van de wanddelen gelegen wanden 
middels een zich dwars op de langszijden ui tstrekkende hechtnaad aan 
elkaar worden gehecht- 
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